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GARGERAT 



5 Die Erfindung betrifft ein Gargerat mit einer Gargeratemuffel mit einem Garraum, der u.a. 
durch Seitenwande und eine Ruckwand begrenzt ist und durch eine Gargeratettir 
verschlieBbar ist, welche Gargeratemuffel bodenseitig einen Halterungsausschnitt aufweist, 
mit dem eine fur Warmestrahlung durchlassige Abdeckung in Anlage ist, die eine als 
Unterhitze des Gargerats vorgesehene Strahlungsheizkorperanordnung abdeckt 



Aus der Druckschrift DE 35 39 880 At ist ein Gargerat mit einer Gargeratemuffel bekannt. 
Das Gargerat weist eine Backofen-Beheizung fur die Anordnung an der AuBenseite einer 
Backofen-Muffel auf, welche einen Muffelmantel aus zwei Seitenwandungen, eine 



i^mr" Bodenwand und eine Deckwand sowie eine die Muffel an der Ruckseite verschlieBende 



15 Ruckwand und an der offenen Seite einen nach auBen gerichteten Kragen aufweist. Gleiche 
Beheizungen konnen beispielsweise an der Unterseite der Bodenwand und an der Oberseite 
der Deckwand vorgesehen sein. Jede Beheizung ist im Bereich eines plattenfdrmigen 



Muffelwand angeordnet ist, den groliten Teil dieser Muffelwand bildet und zu dieser 
20 Muffelwand parallele AuBenkanten haben kann. Die an den Rand der jeweiligen Abdeckung 
im wesentlichen abgedichtet, beispielsweise durch Verklebung, anschlieftenden 
Wandungsteile liegen etwa in der Ebene der Innenflache der Abdeckung und konnen 
demgegenuber geringfugig, namlich weniger als urn die Dicke der Abdeckung nach aufien 
verse tzt sein. 



jPf Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Gargerat zu schaffen, in dem mit einfachen 
Mitteln die Bodenwand der Gargeratemuffel wirkungsvoll gegen Flussigkeit abgedichtet ist. 

Die Aufgabe wird durch das Gargerat des Patentanspruches 1 gelost. GemaB dem 
30 kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 ist die fur Warmestrahlung durchlassige 

Abdeckung mit einem, zumindest zu den Seitenwande und der Ruckwand der 

Gargeratemuffel hochgezogenen Rand ausgebildet. Durch eine derart gebildete Abdeckung 

wird aus Gargutbehaltern auslaufende Flussigkeit wahrend des Garvorgangs bzw. 

Reinigungsflussigkeit wahrend eines Reinigungsvorgangs aufgefangen. Die 
35 erfindungsgemaBe Abdeckung verschafft daher bodenseitig einen 

Flussigkeitsauffangbereich, der die Bodenwand wirkungsvoll vor Flussigkeitsansammlungen 

schutzt. 



10 




Strahlungsfensters bzw. einer Abdeckung angeordnet, die parallel zur zugehorigen 



25 
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In einer Ausfuhrungsform der Erfindung weist die Abdeckung innerhalb des hochgezogenen 
Rands zumindest einen wannenformigen Auffangbereich auf. Flussigkeitsansammlungen 
werden daher speziell auf diesen Auffangbereich konzentriert. Dabei kann die Abdeckung 
5 fliefiende oder eckige Ubergange zwischen dem hochgezogenen Rand und dem 
Auffangbereich aufweisen. 

Da der hochgezogene Rand uber den Pegel der sich in der Abdeckung sammelnden 

Flussigkeit vorragt, verbleibt dieser nahezu trocken. Vorteilhafterweise ist es daher, die 
10 Abdeckung mittels ihres hochgezogenen, nahezu trockenen Rands mit einem 

Halterungsausschnitt der Gargeratemuffel in Anlage zu bringen, da dort eine spezielle 

Flussigkeitsdichtung zwischen dem Rand und dem Halterungsausschnitt nicht notwendig ist. 

Zugleich wird gewahrleistet, dass zwischen dem hochgezogenen Rand und dem damit in 
/jttb^ Verbindung stehenden Halterungsausschnitt keine Flussigkeit auslauft. Damit der 
15 Flussigkeitspegel in der wannenartigen Abdeckung sicher unterhalb des Randes der 

Abdeckung verbleibt, hat sich eine Hohe des Randes ausgehend von einer Bodenseite des 

Auffangbereichs von 3 bis 5 cm als besonders vorteilhaft erwiesen. 

Im Vergleich zum Stand der Technik kann daher vermieden werden, dass sich auf dem 
20 Verbindungsbereich zwischen der Abdeckung und dem Halterungsausschnitt 
Flussigkeitsansammlungen ausbilden. Auf eine kostspielige flussigkeitsdichte Dichtung 
zwischen dem Halterungsausschnitt der Gargeratemuffel und der Abdeckung, die noch dazu 
die hohen Temperaturen wahrend eines Garvorgangs bzw. einer pyrolytischen 
Selbstreinigung standhalt, kann daher verzichtet werden. Erfindungsgemaft reicht es aus, im 
25 oben genannten Verbindungsbereich eine Dichtung mit lediglich warmeisolierender Wirkung 
0 zu verwenden, die keine zusatzliche flussigkeitsdichtende Wirkung aufweisen muS. Eine 
solche Dichtung kann beispielsweise aus Glasseide gefertigt sein. Urn einen wirkungsvollen 
Schutz der Dichtung vor Flussigkeit zu gewahrleisten, hat sich eine Mindesthohe von etwa 2 
bis 5 cm von der Oberseite des Auffangbereiches der Abdeckung als vorteilhaft erwiesen. 

30 

Von Vorteil ist es auch, die stirnseitige Flache des hochgezogenen Randes der Abdeckung 
als eine Auflageflache fur die Dichtung zu nutzen, die somit zwischen dieser Auflageflache 
und dem Halterungsausschnitt angeordnet ist. Dadurch kann die Dichtung die von der 
Gargeratemuffel auf die stirnseitige Flache des hochgezogenen Randes ausgeubten 
35 Auflagekrafte dampfen und so eine Beschadigung des Randbereichs der Abdeckung 
verhindern. 
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Bei Anwendung einer Abdeckung mit geringer Materialstarke kann diese stirnseitige 
Auflageflache fur die Dichtung nicht ausreichend gro(J sein. In einem solchen Fall ist es von 
Vorteil, den hochgezogenen Rand mit einem Winkelabschnitt zu versehen. Dieser 
Winkelabschnitt kann anstelle der stirnseitigen Flache der Abdeckung eine Auflageflache fur 
5 die Dichtung vorsehen. Die AusmaRe des abgewinkelten Abschnitts konnen dabei derart 
ausgewahlt werden, dass die gewunschte Auflageflache fur die Dichtung bereitgestellt ist. 

GemalJ einer Ausfuhrungsform ist die gesamte Bodenwand der Gargeratemuffel durch die 
Glaskeramikabdeckung ausgebildet. Die Bodenwand der Muffel ist somit mit einer glatten 

10 Innenflache ganzlich ohne Kanten oder Ubergange versehen. Eine Reinigung der 
Bodenwand wird damit betrachtlich vereinfacht und zugleich eine Verletzungsgefahr 
aufgrund von vorstehenden Kanten beim Reinigen beseitigt. In zweckmafiiger Weise ist 
dabei die Abdeckung lediglich zu den Seitenwanden und der Ruckwand der Gargeratemuffel 
mit einem hochgezogenen Rand ausgebildet. Zu der frontseitigen Beschickungsoffnung der 

15 Muffel weist die Abdeckung dagegen keinen hochgezogenen Rand auf, urn den Zugang 
durch die Beschickungsoffnung der Gargeratemuffel in den Garraum nicht zu 
;. ; - beeintrachtigen. ■ 

Damit allerdings in dem frontseitigen Bereich einer solchen Abdeckung ein Ablaufen von 
20 Flussigkeit nach aufien verhihdert wird, kann die Abdeckung mit einer zusatzlichen, vom 
Boden der Abdeckung abgesetzten Vertiefung versehen sein. Alternativ oder zusatzlich zu 
dieser Vertiefung kann unterhalb des frontseitigen Bereichs der Abdeckung eine 
Abtropfrinne angeordnet sein, in der Flussigkeit, die von der Abdeckung ablauft, 
aufgesammelt wird. 

25 

^ Nachfolgend sind zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand der beigefugten Figuren 
beschrieben. Es zeigen: 

Figur 1 eine Vorderansicht eines Gargerats gemali einem ersten Ausfuhrungsbeispiel im 
30 Vertikalschnitt entlang der Linie l-l aus Figur 2; 

Figur 2 eine Seitenansicht des Gargerats im Vertikalschnitt entlang der Linie ll-ll aus Figur 1; 

Figuren 3 bis 6 vergroSerte Schnittansichten von Halterungsabsehnitten zur Aufnahme einer 
35 Glaskeramikabdeckung; 
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Figur 7 eine perspektivische Ansicht einer Gargeratemuffel gemafc einem zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel; und 

Figur 8 eine vergrolierte Schnittansicht entlang der Linie VII-VII aus der Figur 7. 

5 

In den Figuren 1 und 2 ist ein Gargerat mit einem Gehause gezeigt, in dem eine 
Gargeratemuffel 1 gemali dem ersten Ausfuhrungsbeispiel und eine gestrichelt angedeutete 
Steuereinrichtung 100 mit Bedienknebeln angeordnet ist. Die Gargeratemuffel 1 ist zur 
Warmeisolierung von nicht dargestellten Isoliermitteln umhullt. Ein Garraum 2 der 

10 Gargeratemuffel 1 ist frontseitig durch eine in der Figur 2 gezeigte schwenkbare 
Gargeratetur 39 verschlieBbar. Der Garraum 2 wird von Seitenwanden 3, einer Ruckwand 4, 
einer Deckwand 5 sowie einer Bodenwand 9 begrenzt. Daruber hinaus sind in bekannter 
Weise Einschubfuhrungen 16 an den Seitenwanden 3 der Gargeratemuffel 1 vorgesehen, 
ifl^r- damit Garguttragerhalterungen in den Garraum 2 der Gargeratemuffel 1 einschiebbar ist. 

15 Alternativ zur gezeigten schwenkbaren Gargeratetur 39 kann auch ein Backwagen mit 
zugehoriger Backwagentur vorgesehen sein. In diesem Fall konnen anstelle der 
Einschubfuhrungen 16 Hakenschienen, die an der Backwagentur angebracht sind, 
verwendet werden zur Halterung von Garguttragern. 

20 Wie in der Figur 1 gezeigt, ist an der Deckwand 5 der Gargeratemuffel 1 eine 
Heizkorperanordnung 14 gehaltert, die eine Oberhitze vorsieht. Vorliegend ist diese 
Heizkorperanordnung 14 ein herkommlicher Rohrheizkorper. Alternativ kann die 
Heizkorperanordnung 14 beispielsweise auch als eine Strahlungsheizkorperanordnung 
ausgefuhrt sein. Gegenuberliegend zur Heizkorperanordnung 14 ist an der Bodenwand 9 

25 eine Strahlungsheizkorperanordnung 13 ausgebildet, die die Unterhitze vorsieht. 

Die Strahlungsheizkorperanordnung 13 weist ein Heizkorpergehause 19 auf, in dem ein 
Isolierkorper 17 aufgenommen ist. Auf dem Isolierkorper 17 ist als 
Unterhitzestrahlungsheizkorper ein Bandheizleiter 15 gebettet. Der Umfangsrand des 

30 Heizkorpergehauses 19 ist beispielsweise mittels eines Silikonklebers mit einer fur 
Warmestrahlung durchlassigen Abdeckung 7, beispielsweise einer Glaskeramikabdeckung, 
verklebt. Wie aus den Figuren 1 und 2 hervorgeht, ist die Abdeckung 7 der 
Strahlungsheizkorperanordnung 13 beispielsweise durch ein Tiefziehverfahren mit einem zu 
den Seitenwanden 3 und der Ruckwand 4 der Gargeratemuffel 1 hochgezogenen Rand 1 1 

35 ausgebildet ist. Dabei ist der Rand 11 in etwa rechtwinklig von einem Wannenboden der 
Abdeckung 7 hochgezogen. Der Wannenboden bildet die gesamte Bodenwand 9 der 
Gargeratemuffel 1 und dient zugleich als Flussigkeitsauffangbereich. Die in Figur 3 



01P6003 
Bi 



5 



dargestellte Hohe H des Randes 11 betragt ausgehend von einer Oberseite des 
Wannenbodens 9 vorzugsweise 3 bis 5 cm. In dem durch den Wannenboden 9 
ausgebildeten Auffangbereich wird beispielsweise vom Gargut tropfende Flussigkeit oder 
Reinigungsflussigkeit aufgefangen. 



Wie aus der Figur 2 weiter ersichtlich ist, ist die Abdeckung 7 im Bereich der 
Beschickungsoffnung des Garraums 2 nicht mit einem hochgezogenen Rand versehen. 
Vielmehr schlieftt dort sowohl an den Rand 11 ats auch an den Wannenboden 9 ein Kragen 
10 an, der sich rechtwinklig zum Wannenboden 9 und zum Rand 11 zur Auftenseite der 
10 Abdeckung 7 erstreckt. Der Kragen 10 bildet einen Teil eines die Beschickungsoffnung des 
Garraums 2 einrahmenden Muffelflansches 6, wie er in der Figur 7 gezeigt ist. 

GemaB der Figur 2 ist unterhalb des Kragens 10 sowie der Gargeratetur 39 eine 
mLjr- Abtropfrinne 40 angeordnet. Dadurch wird Flussigkeit, die vom Wannenboden 9 der 



diese somit nicht in Verbindung mit beispielsweise den aulierhalb der Gargeratemuffel 1 
angeordneten Warmeisoliermitteln des Gargerats. 

Anhand der in der Figur 3 dargestellten vergroGerten Einzelheit Y aus der Figur 1 ist die 
20 Halterung der Abdeckung 7 an der Gargeratemuffel 1 erlautert. Hierzu weist die 
Gargeratemuffel 1 einen Halterungsausschnitt 25 auf, mit dem der Rand 1 1 der Abdeckung 7 
in Anlage ist. Der Halterungsausschnitt 25 ist gemaft den Figuren an den Seitenwanden 3 
sowie der Ruckwand 4 ausgebildet und weist eine bodenseitig offene, nutformige Aufnahme 
auf, in der der hochgezogene Rand 11 montiert ist. Der Halterungsabschnitt 24 besteht aus 
25 einem Endschenkel 27 der Seitenwande 3 bzw. der Ruckwand 4 sowie aus einem 



it gesonderten Profil 29. Gemaft der Figur 3 ist das gesonderte Profil 29 ein Doppelwinkelprofil, 
das zwischen zwei zueinander versetzten und parallelen Schenkeln einen Profilsteg 31 
bildet. Einer dieser versetzten Schenkel ist dabei an der Seitenwand 3 bzw. der Ruckwand 
befestigt, wahrend der andere zusammen mit dem Endschenkel 27 der Seitenwand 3 die 



30 bodenseitig offene, nutformige Aufnahme fur den Rand 11 der Abdeckung 7 ausbildet. 
Zwischen dem Profilsteg 31 und einer stirnseitigen Flache 21 der Glasabdeckung 7 ist als 
eine Warmeisolierung eine Dichtung 23 angeordnet, die etwa aus Glasseide gefertigt ist. Die 
Dichtung 23 ist dabei in einer Mindesthohe von etwa 2 bis 5 cm von der Oberseite des 
Wannenbodens 9 angeordnet. 



5 




15 



Abdeckung 7 uber ihren Kragen 10 lauft, in der Abtropfrinne 40 aufgefangen und kommt 




35 



In der Figur 4 ist das gesonderte Profil 29 unterschiedlich zu dem der Figur 2 ausgebildet. 
Demnach ist der die bodenseitig offene, nutformige Aufnahme fur den Rand 11 der 
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Abdeckung 7 bildende Schenkel des Profits 29 verlangert und bildet einen Haltearm 33 aus, 
der das Heizkorpergehause 19 untergreift. Urn eine einfache Montage zu gewahrleisten, 
weist der Haltearm 33 einen Federabschnitt 35, der mit einer Federkraft den Rand 11 der 
Abdeckung 7 in die bodenseitig offene, nutformige Aufnahme des Halterungsausschnitts 25 
5 druckt. Der an dem Profil 29 ausgebildete Haltearm 33 sowie der Federabschnitt 35 kann 
wahlweise auch auf die in den anderen Figuren gezeigten Halterungsausschnitte 25 
angewendet werden. 

In der Figur 5 ist am Rand 11 der Abdeckung 7 ein zusatzlicher Winkelabschnitt 12 
10 ausgebildet, der im wesentlichen versetzt und parallel zum flachen Wannenboden 9 verlauft 
Der Winkelabschnitt 12 verschafft im Vergleich zu der stirnseitigen Flache 21 aus den 
Figuren 3 und 4 eine vergrdRerte Auflageflache fur die Dichtung 23. Weiterhin ist an der 
Seitenwand 3 eine in den Garraum 2 abgestufte Anlageschulter 32 ausgebildet. Dabei ist die 
Dichtung 23 zwischen der Anlageschulter 32 und dem Winkelabschnitt 12 angeordnet. An 
15 der Anlageschulter 32 setzt sich der Endschenkel 27 parallel zur Seitenwand 3 und etwa in 
einer Ebene mit der Innenseite des Rands 11 der Abdeckung 7 fort und schliedt nahezu 
bundig mit dieser ab. Dadurch wird erreicht, dass im Bodenbereich der Gargeratemuffel 1 
keinerlei Kanten vorstehen, an denen sich Verunreinigungen lagern konnen. Dies erleichtert 
die Reinigung und beseitigt eine Verletzungsgefahr durch vorstehende Kanten. Das in der 
20 Figur 5 gezeigte gesonderte Profil 29 ist L-formig ausgebildet. Ein Schenkel des L-formigen 
Profils 29 ist dabei mit der AulJenseite der Seitenwand 3 verbunden, wahrend der andere 
Schenkel des L-formigen Profils die Unterseite des Winkelabschnitts 12 untergreift. 

Eine weitere Ausfuhrungsform eines Halterungsausschnitts 25 ist in der Figur 6 gezeigt 
25 Demnach sind gemalV der Figur 6 zwei Dichtungen 23 zwischen dem Rand 11 der 
Abdeckung 7 und dem Halterungsausschnitt 25 angeordnet, urn die Warmeisolierung zu 
verbessern. Die erste Dichtung 23 ist dabei zwischen der Anlageschulter 32 der Seitenwand 
3 und der stirnseitigen Flache 21 der Abdeckung 7 angeordnet. Dagegen ist die zweite 
Dichtung 23 zwischen dem Endschenkel 27 und der Innenseite des Rands 11 angeordnet. 

30 

In der Figur 7 ist eine Gargeratemuffel 1 gemafS einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel in einer 
perspektivischen Darstellung gezeigt. Wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel ist die gezeigte 
Gargeratemuffel 1 durch die Seitenwande 3, die Ruckwand 4 sowie die Deckwand 5 
begrenzt Ferner weist die Gargeratemuffel 1 bodenseitig einen Halterungsausschnitt 25 auf, 
35 mit dem der hochgezogene Rand 1 1 der Abdeckung 7 in Anlage ist. Ferner schlielit sich im 
Bereich der Beschickungsoffnung des Garraums 2 der Kragen 10 an dem Rand 11 und an 
den Wannenboden 9 an. Der Kragen 10 bildet dabei einen Teil des Muffelflansches 6 der 
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Gargeratemuffel, der die Beschickungsbffnung des Garraums 2 einrahmt und uber eine nicht 
gezeigte Verschlulidichtung mit der Gargeratetur 39 in Kontakt bringbar ist. 

Im Unterschied zum ersten Ausfuhrungsbeispiel geht, wie in der vergrolierten Einzelheit VII 
5 aus der Figur 8 gezeigt, der flache Wannenboden 9 der Abdeckung 7 durch eine Flanke in 
eine Vertiefung 8 uber. Die Vertiefung 8 ist zum Wannenboden 9 nach unten versetzt und 
erstreckt sich parallel zum Wannenboden 9. Durch die Vertiefung 8 wird ein zusatzlicher 
Auffangbereich im Wannenboden 9 bereitgestellt, der eine Flussigkeit daran hindert, uber 
den Kragen 10 aus dem Garraum 2 zu laufen. 



10 
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10 Patentanspruche 

1. Gargerat mit einer Gargeratemuffel (1) mit einem Garraum (2), der u.a. durch 
Seitenwande (3) und eine Ruckwand (4) begrenzt ist und durch eine Gargeratetur (39) 
verschliefibar ist, welche Gargeratemuffel (1) bodenseitig einen Halterungsausschnitt (25) 
aufweist, mit dem eine fur Warmestrahlung durchlassige Abdeckung (7) in Anlage ist, die 
eine als Unterhitze des Gargerats vorgesehene Strahlungsheizkorperanordnung (13) 

v ; abdeckt, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckung (7) mit einem, zumindest zu den 
Seitenwanden (3) und der Ruckwand (4) der Gargeratemuffel (1) hochgezogenen Rand (11) 
20 ausgebildet ist. 

2. Gargerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckung (7) innerhalb 
des hochgezogenen Rands (11) zumindest einen wannenformigen Auffangbereich (8, 9) 
aufweist. 

25 

3. Gargerat nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
hochgezogene Rand (1 1 ) in dem. Halterungsausschnitt (25) montiert ist. 

4. Gargerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
30 Hohe (H) des Randes (1 1) ausgehend von einer Oberseite des Auffangbereichs (8, 9) 3 bis 5 

cm betragt. 

5. Gargerat nach einem. der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen dem hochgezogenen Rand (11) und dem Halterungsausschnitt (25) zumindest 

35 eine Dichtung (23) angeordnet ist. . . 



6. Gargerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung (23) eine 
Glasseidedichtung ist. 
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7. Gargerat nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung (23) in 
einer Mindesthdhe von etwa 2 bis 5 cm von der Oberseite (9) des Auffangbereichs (7) 
angeordnet ist. 

5 8. Gargerat nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung 
(23) zwischen einer stirnseitigen Flache (21) des hochgezogenen Rands (11) und dem 
Haiterungsausschnitt (25) angeordnet ist. 

9. Gargerat nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
10 hochgezogene Rand (11) einen Winkelabschnitt (12) aufweist und dass zwischen dem 
Winkelabschnitt (12) und dem Haiterungsausschnitt (25) die Dichtung (23) angeordnet ist. 

15 
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Zusammenfassung 

Bekannt ist ein Gargerat mit einer Gargeratemuffel (1) mit einem Garraum (2), der u.a. durch 
Seitenwande (3) und eine Ruckwand (4) begrenzt ist und durch eine Gargeratetur (39) 
verschlie&bar ist. Die Gargeratemuffel (1) weist bodenseitig einen Halterungsausschnitt (25). 
auf, mit dem eine fur Warmestrahlung durchlassige Abdeckung (7) in Anlage ist, die eine als 
Unterhitze des Gargerats vorgesehene Strahlungsheizkorperanordnung (13) abdeckt. Urn 
die Bodenwand der Gargeratemuffel wirkungsvoll gegen Flussigkeit abzudichten, ist die - 
Abdeckung (7) mit einem, zumindest zu den Seitenwanden (3) und der Ruckwand (4) der 
Gargeratemuffel (1) hochgezogenen Rand (11) ausgebildet. 

(Fig. 1) 



